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Présentation de l’entreprise

TTI Production est un bureau d’étude international créé en 1994, expert en
Photo-interprétation, Télédétection et SIG dans le domaine des Géosciences.

Dans le cadre de ce projet, nous proposons d’assurer le Contrôle Qualité Externe (CQE) en
nous basant sur notre double compétence de contrôle qualité et de producteur de bases de

données d’occupation du sol.

Notre activité en métropole ces 10 dernières années s’est concentrée sur :

De la cartographie d’occupation du sol et/ou mises à jour
De la détection et cartographie de zones humides
De la cartographie d’imperméabilisation des sols
Du contrôle, de l’analyse et de la gestion SIG & base de données
De la cartographie et de l’analyse urbaine et LIDAR
Du service en développement et Web-Mapping



Présentation de l’entreprise

Domaines de compétences



Présentation de l’équipe

Organigramme de l’équipe 

M. David LOY sera l’interlocuteur unique.
Il sera remplacé occasionnellement par 
M. Jean QUAILE

S’agissant d’une mise à jour, le travail du producteur est moins important que pour une production initiale.
De plus, l’écart de date est assez réduit : 2018/2019 vers 2021/2022

Pour le CQE, le travail reste en revanche à peu près identique, car les échantillonnages seront identiques et la 
topologie devra être contrôlée à chaque nouvelle livraison.



MISSIONS préparatoires du Contrôle Qualité Externe

Le contrôle qualité est composé de 4 étapes

1 : Harmonisation des règles de production et adaptation de la grille de PIAO
• Formation (optionnel)
• Analyse des tests de production de l’OCS GE2 sur des zones tests d’une surface totale de 150 km2
• Adaptation de grille de PIAO au ZAN

2 : Contrôle des reprises des anciens millésimes
• Contrôle du contenu attributaire (texte, codes et surfaces)
• Contrôle des projections, formats et structures attributaires
• Contrôle topologique
• Contrôle thématique de la mise à jour des anciennes OCS au niveau 5 pour de redécoupage ZAN 
• Contrôle de l’intégration des zones militaires.
• Contrôle de la couche des mutations
• Contrôle des rapports de production et métadonnées
• Contrôle des statistiques

3 : Contrôle de la production de l’OCS GE2 (1 millésime + couche des mutations)
• Contrôle du contenu attributaire (texte, codes et surfaces)
• Contrôle des projections, formats et structures attributaires
• Contrôle topologique et thématique de l’OCS 2020/2021
• Contrôle de la couche des mutations
• Contrôle de l’estimation/du calcul de l’imperméabilité et de la déclinaison ZAN
• Contrôle des rapports de production et métadonnées
• Contrôle des statistiques

4 : Assemblage final réalisé par le producteur des lots 1 & 2
• Contrôle de l’assemblage des 3 chantiers des OCS 2007/2010, 2018/2019, 2020/2021 et mutations



Travail sur les règles de production

1 ère étape :
Chaîne de production de la donnée OCS 2021-2022

Il s‘agit de veiller :
- au respect des règles du squelette
- au respect des règles de saisie (précision, UMC, etc.)
- à la qualité thématique (données exogènes)
- à l’homogénéité de la saisie
- à l’assemblage optimal des zones entre elles
- au repérage des anomalies sur la mise à jour
- au respect des règles topologique

DÉFINIR :
• LA CHRONOLOGIE DE PRODUCTION
• LES RÈGLES DE PRODUCTION
• LES DONNÉES A UTILISER ET DE QUELLE 

MANIÈRE
• LA NATURE ET LA CHRONOLOGIE DES 

CONTRÔLES INTERNES ET EXTERNES

2 nde étape :
Chaîne de production des mutations

Il s‘agit de veiller :
- à la qualité et à l’homogénéité des calculs
- à l’assemblage optimal des zones entre elles
- au repérage des anomalies d’évolution
- au respect des règles topologique



Évaluation des zones tests

Le travail sur les zones test sera assuré par M. LOY

La délimitation des zones tests s’effectuera avec les différents prestataires, le MO, le COPIL et le
Groupe de Projet régional.

Il s’agit de réaliser 76 km² soit définis en 6 secteurs :
• Si possible orienté sur les aménagements ZAN
• Représentatifs de l’ensemble du territoire.

Le CQE contrôlera essentiellement la pertinence et identifiera les problèmes de la PIAO du producteur. Une
première matrice de confusion permettra d’identifier les définitions pas assez claires.

Après l’analyse de la photo-interprétation de la zone test :
• contrôler les objets sur lesquels il persiste des doutes,
• contrôler les objets sur lesquels il y a divergence d’opinions, 
• contrôler les spécificités territoriales

Le terrain étant plus orienté sur le niveau 4 de la nomenclature, nous ne l’avons pas proposé dans notre offre.



MISSIONS préparatoires du Contrôle Qualité Externe

6 ZONES TEST



Contrôles qualité : Échantillonnage

Le contrôle de la qualité thématique de la donnée est réalisé en plusieurs étapes tout au long du projet. 

Il vise à identifier le taux d’erreurs, mais aussi à tenter d’en trouver l’origine:
• Les clartés des définitions de classes dans la nomenclature
• L’expérience du photo-interprète ou sa compréhension de la nomenclature
• L’erreur de saisie du code
• L’erreur de segmentation
• L’erreur propagée d’une mauvaise donnée exogène
• L’erreur induite de la qualité des ortho-photos
• L’erreur d’omission par manque de donnée exogène
• Le contrôleur peut se tromper en validant ou refusant un polygone à tort

À cela s’ajoutent deux paramètres :
• Certaines classes sont moins représentées que d’autres sur le territoire.
• Le tirage doit être représentatif de toute la zone et l’échantillonnage doit donc être correctement réparti sur tout 

le territoire.

Pour l’échantillonnage, il s’agira de tirer aléatoirement des polygones en respectant 4 règles :

O Inventorier avec un taux de 2 % du nombre total de polygones.
O La répartition par classe doit correspondre à l’occurrence réelle de la classe dans la couche / nombre 

total de polygones. Une prise en compte des spécificités territoriales est possible.
O Pour les postes présentant moins de 20 polygones, l’intégralité des polygones de la classe est vérifiée.
O Répartition équitable dans les différents blocs, c’est-à-dire que le nombre de points échantillonnés 

par bloc doit être proportionnel à la taille du bloc / taille totale de la zone.

Une base de 30 000 polygones sera donc contrôlée, dont:

• 1000 sur les zones test
• 16000 sur la mise à jour 2021/2022 (niv. 4 et 5)
• 5000 en réserves pour les retours de correction



Contrôles qualité : étapes des contrôles 

Les contrôles sont effectués à différentes étapes du projet. 

Ce contrôle intervient une fois en tout début de production. Il permet de voir si les remarques ou adaptations faites 
lors du retour sur expérience sur les zones-tests ont bien été prises en compte. 
Il permet de mettre en évidence des hétérogénéités liées aux photo-interprètes qu’il est important d’ajuster. 
Ces contrôles ne sanctionnent pas, ils ont pour but d’améliorer la qualité et surtout l’homogénéité du produit.

Une fois un bloc (département) terminé, un contrôle est effectué sur ce dernier. Il consiste à valider le produit et peut 
donc potentiellement le rejeter tant qu’il n’est pas conforme à ce qui est demandé. 
C’est aussi à ce stade qu’est fait le contrôle de fiabilité sur la thématique.

Contrôle de l’assemblage des blocs en toute fin de projet. Il porte sur la donnée cartographique, mais également 
les éléments associés : métadonnées, rapports, statistiques, etc.

Il n’a pas pour but de sanctionner, mais d’aider les producteurs à comprendre la nomenclature et à éventuellement 
prendre en compte ses remarques pour adapter le processus de production.

Dans la mesure où le producteur du nouveau millésime est le même que ceux des anciens, il est envisagé de faire 
des zones test orientées sur les adaptations et redécoupages ZAN. 

Le contrôle thématique de niveau 4 sera identique à l’ancien projet. La nomenclature était bien maîtrisée, il n’est 
pas nécessaire de faire des analyses test très importantes.



Contrôles qualité : phasages

DÉBUT DE PRODUCTION FIN DE PRODUCTION



Contrôles qualité : processus



Contrôles qualité : types

Les contrôles les moins 
complexes sont souvent 
automatisés



Contrôles qualité : types

Les contrôles les plus 
complexes (dont la thématique) 

sont intégralement manuels



Contrôles qualité : résumé

Contrôles communs à tous les millésimes : 2007/2010, 2018/2019 et 2020/2021



Contrôles qualité : résumé

Contrôles spécifiques aux millésimes 2007/2010 et 2018/2019

Contrôles spécifiques au millésime 2020/2021



Restitution de l’étude

Documents & Produits à fournir Les rapports et guides seront fournis au moment de la livraison finale des
données, mais des versions intermédiaires seront disponibles à chaque
étape du projet pour avis, critiques ou simple consultation.

Les données SIG intermédiaires ou de contrôle seront
disponibles via un Cloud tout au long du projet.



Planning prévisionnel des étapes préparatoires

Adaptation de la grille de PIAO au ZAN

Le travail d’adaptation de la grille de PIAO sera conduit sur une durée d’une semaine (hors délai d’échange avec les COPIL et Groupe
Projet) Il sera réalisé par M. David LOY.

Mise en place de règles de production

Le travail de l’élaboration de règles de production sera réalisé en 3 jours (hors délai de réponse des prestataires de production) par M.
David LOY



Planning général

Le calendrier global est surtout rythmé par les producteurs de données. 

Le CQE a une action importante dès le début du projet jusqu’à la validation des zones tests. Ensuite, 
il interviendra à chaque dépôt de produit à valider.

Délais de validation des produits



Merci de votre attention

David LOY

OCS GE2


